高温调节阀选型提示
高温调节与控制是自控执行中的难题，高温和超高温的切断难度更大。这一难题的主要 表现是高温膨胀产生卡阻及切断问题。因此，高温和超高温控制一直是国内外厂家及设计院 关注的重点。
阀体及阀内件材料的选择问题
用于450℃以上的环境中的调节阀，在设计和选用时必须考虑温度、压力条件对材料机械 强度的影响，如在锅炉给水系统和过热旁路系统高温条件下，常规阀体及阀内件材料是不适 用的（例如O 形圈、四氟材料、弹性材料和标准垫片等）。因此，必须选用更加耐用的材料。 一般材料可使用的最高温度为500℃左右。对于高于 538℃的场合，阀体通常采用铬－钼钢。对 于最高温度达1035℃左右的场合，通常选用SUS310S型不锈钢，而且材料含碳量必须控制在 0.04 ～0.08％之间。对于更高的温度，建议采用内衬非金属耐热材料（可用于1200℃的高温场合） 或特殊的耐高温高强度合金（如发动机燃烧室用耐高温高强度合金，可直接用于 1000℃高温 场合）。
（1） 热膨胀，冷收缩的影响

高温阀与常温阀的结构及阀内件有很大的差异，如导向间隙、阀板转动间隙、轴承方式 等。除了从设计、制造方面控制外，从阀型结构的选择上来减少热膨胀、冷收缩的影响的方 式更为可取。实践证明挡板式蝶阀是一种非常好的高温阀，挡板与阀体内腔间的间隙为3～6 mm，可彻底解决阀板与阀体内腔高温中卡阻的问题，并可达到较高的切断性能（5×10-4）。
对于介质温度高于400℃的场合普通的定位导向 结构是不可靠的。此时应采用外部轴承结构来保证 阀板的定位与支撑，这样可以避免内部高温对导向 结构的影响。 华林公司发明的“日”字型专利定位系统，该 系统可起到非常好的定位、支撑和保护作用，能保 证阀板在纵向的准确定位，避免阀板因重力而下垂 造成的堵卡。同时，由于定位系统承受了阀板、阀 杆的重力，从而减轻了执行机构负载，减轻了外部 轴承负载，避免了常规蝶阀水平安装使用时易出现 的单边卡阻现象，可垂直安装。
    （2）填料的耐温性能
    标准的聚四氟乙烯填料仅能用于200℃以下场合，如需用于中高温场合则必须采用伸长型阀 盖以防止填料受到极高温度的影响。但较长较细的阀杆在高温条件下强度较差，易出现弯曲现象。 因此，高温条件下应采用耐温性能优异（可达600℃）的柔性石墨填料，还可以大大降低伸长型阀 盖的高度。同时配以“旋转类阀 + 粗阀杆”的方式提高阀整体强度，从而较好地解决这一问题。
    （3）密封方式的选择
    在高温条件下实现较高的切断性能是很困难的，很 多常规的高性能密封方式是不可取的（如 O 形圈、四氟 材料、弹性金属材料等）。在500℃以内，可采用特种复 合石墨阀座软密封方式。典型的产品有华林的软密封高 温O型切断球阀、V型球阀和软密封高温全功能超轻型调 节阀等。在500℃以上的条件下，只能采用金属对金属硬 密封方式（一般采用蝶阀结构）。为防止因高温中材料 膨胀，而产生的卡阻的问题，密封间隙通常留得较大。 从而导致泄漏率较大。为解决这一问题，华林公司开发 了高温挡板式蝶阀，它采用平面档板（阀板）落于阀体 凸台（一体化）之上的工艺，形成圆线密封面，达到很 好的密封效果，泄漏率仅为10-3~10-4。同时在密封面上堆 焊的耐磨合金使阀具有了较好的密封可靠性，使用寿命 也得以延长。
